


Y mecanismos especiales de avance

. Gracias a la gran diversidad de i

. De baja pérdida y de amplitud constante

. Firme alojamiento en la carcasa de sujecion

Especificaciones del producto Booster estandar

Frecuencia de trabajo: 35 kHz /20 kHz
Peso: Booster 35 kHz: 3509
Booster 20 kHz: 15kg
Carcasa: Booster 35 kHz: Acero niquelado; disponible en dos variantes distintas

a) Booster con reborde: Estadndar para soldadoras ultrasénicas
b) Booster sin reborde: Para aparatos de corte booster de desplazamiento axial

Booster 20 kHz: acero niquelado, con reborde

Factores de amplificacion:  Booster 35 kHz con reborde:

Aluminio: 1.04/105/106/108/11/115/1:2
Titanio: 1:1/1:15/1:2/713

Booster 35 kHz sin reborde:

Aluminio: 1:1/ 1:15

Titanio: 1:2/125/13

Booster 20 kHz con reborde:

Aluminio: 1.04/105/106/108/11/115/1:175/ 12
Titanio: 1.05/1.06/1:1/1:15/1:175/1.2/1.25/1:3
Booster 20 kHz con reborde y rosca de conexién UNF:

Aluminio: 1.05/1.08/1:1/115

Titanio: 1:1/115/1:2/1:25

Informacion técnica adicional disponible a su requerimiento.
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