


. Destinés au montage sur des rails de
découpe et sur des machines a tisser.

env. 280 mm 193 mm

. Refroidissement par air forcé disponible
en option.

. Parfaitement adaptés a la découpe

Vi i en continu.

. Peuvent étre montés sur des machines
spéciales.

160 mm

Profondeur 68 mm

Spécifications Techniques Téte de Découpe/SV35-40

Téte de découpe:

Profondeur 113 mm

Fréquence de travail:

35 kHz

Poids:

1,4 kg

Force de découpe:

Force de pression réglable au moyen de la molette

Porte-outil:

Couteau circulaire (28 mm) fixé par des vis et réglé par mandrin

SV35-40:

Fréquence de travail:

35 kHz

Sécurité:

Cette glissiere est utilisée comme composant pour machines spéciales

Mode de commande:

Vérin pneumatique a double effet @ 25 mm

Energie de commande:

Air comprimé: 7 bars maximum
6 bars en nominal
Consommation maximum & 6 bar: env. 0,6 |,y /élévation

Force maximale:

295 N pour une pression de 6 bars

Course maximale:

40 mm

Poids:

3 kg avec ensemble vibrant, 2,3 kg sans ensemble vibrant

Générateur:

Modeles utilisables pour la téte de découpe et le SV35-40:
SL35-400/600, RL35-250/400/600, AGM35-400/600, ADG35-400/600

Pour de plus amples informations techniques, veuillez nous contacter.
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