


. Adatta per l'installazione su binari di taglio e

ca. 280 mm su macchine per tessitura

193 mm
. A richiesta ampliabile con sistema di raffred-

damento ad aria compressa

. Ideale per taglio continuo

146 mm . Progettata per l'installazione in linee auto-

matiche

160 mm

Profondita 68 mm

Profondita 113 mm

Specifica di prodotto Unita di taglio/SV35-40

Unita di taglio:

Frequenza operativa:

35 kHz

Peso:

1.4 kg

Forza di taglio:

Forza di spinta verticale regolabile con vite a testa cilindrica

Alloggiamento utensile:

Rotella taglio (28 m) fissabile tramite viti al piede da taglio e profondita
di taglio regolabile tramite perno

SV35-40:

Frequenza operativa:

35 kHz

Sicurezza:

Questo attuatore speciale costituisce un componente installabile in
macchinari speciali

Tipo di azionamento:

Cilindro pneumatico a doppia azione da @ 25 mm

Energia usata:

Max 7 bar
6 bar effettiva
Consumi max a 6 bar: ca. 0,6 l;/Hub

Aria compressa:

Forza massima:

295 N con aria compressa a 6 bar

Corsa massima:

40 mm

Peso:

3 kg con gruppo vibrante, 2,3 kg senza gruppo vibrante

Generatore:

Modelli utilizzabili per testa taglio e SV35-40:
SL35-400/600, RL35-250/400/600, AGM35-400/600, ADG35-400/600

Ulteriori informazioni tecniche sono disponibili su richiesta.
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