
Schweissbarkeit von Thermoplasten mit Ultraschall
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Amorph
ABS
ABS/PC
ABS/PVC
Acryll PMMA
Styrol-Butadien SB
Polyimid PI
PC
PC/PET
Polyester-PET
Polyethersulfon PES
Polystyrol PS
Polysulfon PSU
PPO (Noryl)
PVC
SAN-ASA
Teilkristallin
Acetal POM
Cellulose CA
LCP
PEEK
Polyamid PA
Polyester PBT
Polyethylen PE
Polyphenylensulfid PPS
Polypropylen PP
PTFE  Mod.

Gute Verschweissbarkeit untereinander

Bedingte Verschweissbarkeit
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	Schweissbarkeit Deutsch

